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Shell Omala S2 G . DONG TRONG GAC UNG DUNG
Dau Banh rang céng nghiép CHUAN

Dau Shell Omala S2 G la dau chat lwong cao, chiu cwc ap dwoc thiét ké cha yéu cho boi
tron cac banh rang céng nghiép chiu tai trong nang. Pac tinh chong ma sat va kha nang
chiu tai nang cua dau ket hop dé dem lai tinh nang toi wu & cac banh rang.

Lo ich Str dung

Tuéi tho dau cao — Tiét kiém chi phi bao
dwdng

Dau Shell Omala S2 G dwoc pha ché dé
chdéng phan hay nhiét do va héa chét trong
subt chu ky bao duwédng. Céac loai dau nay chiu
tai & nhiét d6 cao va chdng hinh thanh can
bun dé tang tudi tho clia dau, ngay ca khi
nhiét d6 dau dai tra 1én dén 100°C trong cac
tng dung nhét dinh.

Chéng ri & chéng an mon tuyét hao

Kha nang chiu tai wu viét lam giam mai mon 6
truc va rang banh rang trén cac bé phan bang
dong va thép.

Shell Omala S2 G c¢6 tinh néng chéng mai
mon wu viét, bdo vé cac bd phan bang déng
va thép, ngay ca trong trwdng hop nhiém ban
b&i nwéc va chét rén.

Duy tri hiéu suét hé théng

D4u Shell Omala S2 G c6 kha nang tach nuéc
tbt, dé xa ra nwdc thiva khéi hé théng béi tron
gitp tang tudi tho banh rang va dam bao boi
tron hiéu qua cac vung tiép xuc.

Nwéc c6 thé lam tang dang ké do mai clia bé
mat banh réng va 6 truc ciing nhw tang ri sat
& bé mat bén trong. Do d6 nén tranh nhiém
nwéc hodc xa nwéc cang nhanh cang tét sau
khi phat hién.

+ Cac hé théng banh rang céng nghiép
khép kin
Dau Shell Omala S2 G dwoc pha ché tir
hé théng chat phu gia photpho-lwu huynh
chat lwong cao dem lai tinh nang chiju cwc
ap nén van hanh khéng gap sw cb trong
phan I&n cac hop sb cong nghiép khép kin
st dung banh rang théng va nghiéng.

+ Cac banh rang chiju tai trong nang

DAu Shell Omala S2 G c6 hé théng chét
phu gia chét lwong cao day da, chiu cuc
ap (EP) cho phép dung trong cac hé théng
banh rang chiu tai nang.

+ Cac irng dung khac

I?éu Shell Omala S2 G thich hgp cho b,6i tron
0O truc va cac bd phan khac trong hé thong bbi
tron ban tde va tuan hoan

Déi v&i truyén dong truc vit chiu tai ndng,
duwoc khuyén céo st dung dau cé seri Shell
Omala “W”. Béi v&i banh rang vit 6-t6, dung
dau Shell Spirax sé thich hop hon.

Chi tiéu ky thuat va Chap thuan

Pat tieu chuan 1SO 12925-1 Loai CKD, trtr ISO
680-1000

Dat tiéu chuan DIN 51517- Chi tiét 3 (CLP), trir
ISO 680-1000

Dat tiéu chudn AGMA 9005- EO2 (EP)

Dat tiéu chuan Thép My 224

Pat tiéu chuan David Brown
$1.53.101,102,103,104 Dat tiéu chuén
Cincinatti Machine P34,35,59,63, 74, 76-78
Pat tiéu chuan Flender C, ISO 100-220 va E,
ISO 460-68



Sirc khée va An toan Bao vé méi trwong

Dé c6 thém hwdng dan vé sirc khde va an toan Pua dau da qua s dung dén diém thu gom quy
xin tham kh&o thém tai liéu vé an toan san pham dinh. Khéng thai ra cbng ranh, méat dat hay ngudn
Shell twong trng, lién hé v&i nhan vién cta Shell nwée.

dé co thém

thong tin. Chi dan

C6 thé tham khao tw van Dai dién Shell vé cac noi
dung khodng c6 trong T& gidi thiéu nay.

Cac Tinh chat Ly Hoc Pién Hinh

Shell Omala S2 G 68 100 150

Cap d6 nhot ISO ISO 3448 68 100 150
D6 nhét Bdng hoc ISO 3104

tai 40°C mm2/giay 68 100 150
tai 100°C mm?2/gidy 8.7 11.4 15.0
Chi s6 D6 nhot ISO 2909 99 100 100
Diém chép chay COC °C ISO 2592 236 240 240
Diém Rot chay °C ISO 3016 -24 -24 -24
Ti trong tai 15°C kg/m3 ISO 12185 887 891 897
Shell Omala S2 G 220 320 460
Cap d6 nhét ISO ISO 3448 220 320 460
Db nhét Bdng hoc ISO 3104

tai 40°C mm2/giay 220 320 460
tai 100°C mm2/gidy 19.4 25.0 30.8
Chi s6 D6 nhot ISO 2909 100 100 97

Diém chép chay COC °C ISO 2592 240 255 260
Diém Rot chay °C ISO 3016 -18 -15 -12
Ti trong tai 15°C kg/m3 ISO 12185 899 903 904
Shell Omala S2 G 680 1000

Cap d6 nhot ISO ISO 3448 680 1000

D6 nhét Bdng hoc ISO 3104

tai 40°C mm2/giay 680 1000

tai 100°C mm2/gidy 38.0 45.4

Chi s6 D6 nhot ISO 2909 92 85

Diém chép chay COC °C ISO 2592 272 290

Diém Rot chay °C ISO 3016 -9 -6

Ti trong tai 15°C kg/m3 ISO 12185 912 931

Céc tinh chat nay dac trung cho san phdm hién hanh. Nhitng san pham trong twong lai ciia Shell co thé
thay doi chut it cho phu hgp theo quy cach méi cta Shell.



